Rozwigzywanie problemoéw

Jesli podczas pracy urzadzenie ulegnie awarii, ktérej uzytkownik nie jest w stanie samodzielnie usungé,

nalezy niezwlocznie skontaktowacé sie ze sprzedawca lub autoryzowanym serwisem. Nie wolno
samodzielnie demontowa¢ urzadzenia bez upowaznienia.

Nr Objawy usterki Przyczyna Rozwigzanie problemu
Nici nie s3 prawidlowo nawleczone na . +
- Prawidtowo nawlecz igte
igte
Nabresshie il sielestsbvedige Adjust the tension of the needle
pre gle) Y thread
Nici sg poplatane Usun poplatang czes¢ lub wymieni ni¢
1 Zerwanie nici
Niewtasciwe dopasowanie igly i nici Uzyj odpowiedniej igty i nici
Mechanizm chywtacza jest Wymien chwytacz lub skontaktuj sie
porysowany, a nic sie zakleszczyta ze sprzedawca
Nieprawidtowy zamontowanie igly Zamontuj igte prawidiowo
Nici nie s3 prawidlowo nawleczone na . .
igte Prawidtowo nawlecz igte
2 Zacieta nic
Naprezenie nici w igle jest zbyt mate | Wyreguluj naprezenie nici w igle
Model igly nie pasuje Nalezy uzy¢ odpowiedniej igly
Giecie igly Wymien igte
3 Pomijanie sciegéw Nieprawidlowy montaz igty Zainstaluj igle prawidtowo
Niewtasciwe dopasowanie igly i nici Nalezy uzywac odpowiedniej igly i nici
Naprezenie nici igly jest zbyt duze Wyreguluj naprezenie nici igtowej
Dtugosc Sciegu jest ustawiona na 0 Ustaw odpowiednia dtugos¢ Sciegu
4 Zabki transportu sg wytaczone Podnies zabki transportu

Maszyna nie podaje
materiatu

Tkanina jest zaczepiona na dole

Odczep tkanine

Btedny haft, przesuniecie
i efekt poslizgu

Tamborek nie zaciska materiatu

Prawidtowo zamocuj materiat

Pod tkaning nie ma papieru
podktadowego

Podczas haftowania nalezy podtozy¢
papier podktadowy

Nadmierne obcigzenie lub
pociagniecie materiatu powoduje
zatrzymanie ruchu tamborka

Aby dopasowac wysokosc tkaniny do
tamborka, uzyj podktadu

Tamborek uderza w przedmioty
znajdujace sie w poblizu maszyny

W poblizu tamborka nie nalezy
pozostawiac zadnych przeszkéd

Koniec nici owija sig wokoét stopki

In the process of embroidery, pay
attention to cutting the excess of
thread
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Domowa komputerowa maszyno-hafciarka
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a. Wyswietlacz ciektokrystaliczny
b. Koto zamachowe
. Nawijarka szpulki bebenka
. Przycisk regulacji naprezenia nici gornej
. Prowadnik do nici
Ptytka prowadzaca do naprezenia nawijania
. Nozyk
. Pret blokujacy
i. Modut haftujacy
j. Nawlekacz
k. Stopka dociskowa F|
I. DZwignia do podnoszenia stopki
m. Interfejs USB
n. Interfejs debugowania ,/' N

(prosze tego nie uzywac) ) n
0. Przetacznik zasilania
p. Gniazdo kontrolera noznego /
g. Gniazdo zasilania ¥ n

r. Otwory wentylacyjne (] /
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B Modut haftujgcy

. d
b
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B Przyciski sterujgce

Uchwyt zwalniajgcy modut haftujacy
Szyna prowadzaca

Rowek taczacy rame haftujaca
Gniazdo tagczgce modut haftujacy

cooo

igty gora/dot)

7®\ b
a. Przycisk start/stop
b. Przycisk ciecia
c. Przycisk ustawiania pozycji igty (pozycja
a
B Akcesoria

Stopka do Mataiduza KluczUSB Rozcinacz Srubokret Igty

haftu nasadka na
szpulke
e ' O
S - > 'nf
Nozyczki Tamborek Tamborek
e ! 100x235 100x100

0=0

g

Stopka do Stopka do wszywania
obszywania dziurek zamkow Stopka do przyszywania Stopka do $ciegu
(nie do haftowania) (nie do haftowania) guzikéw owerlokowego

(nie do haftowania) (nie do haftowania)
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Nawlekanie igty

Oznaczenie
pozyciji
zatrzymania igty
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Uzywaj szpulki z zestawu lub innej szpulki o tym samym rozmiarze.

AF
11.5mm(7M6inch) . ] l
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Szycie (bez modutu haftujgcego)
2. Kategorie $ciegéw

1. Szycie - wysSwietlacz

@ @
P I | 1. Sciegi proste, $ciegi wsteczne
d . Sciegi :
{ %1 l 2|2 I §3 ] 2. Sciegiproste
3. Sciegi obszywania dziurek na
b @ guziki
I n
m i |
e —F 7 [ A][- o] ++— o
OO i O 3. Wybor sciegu _——’éﬂ 1?(
-1<0-1+)-1+ ’ ’
J ) 50 =
|$‘ | g |l :r"JI_?_II;-I—i
L !!!!f! Eé
a. Przycisk ustawien E
b. Przycisk kombinaciji 1w [anie interfeisy d Los 1er e Les  1ow
c. Ikona funkcji szycia . Wiacz zasilanie interfejsu do
& Viskaznik typu stopki seycia AHNEA
e. Przetacznik igty pojedynczej lub podwdjnej on e aen
f. Ustawienia parametrow szycia n u
ﬁ. IIZrzycisllz zapisu 2. Kliknij typ sciegu, aby wybra¢
. Przycisk usuwania : nian ’
i. Przycisk kasowania zdane Sciegi ! ‘ = l A |‘ - . +
j- Przycisk Start/Stop 10 =
k. Ustawianie szerokosci i dtugosci sciegu oraz a. Kliknij 1/2/3, aby wybraé e |
regulacja potozenia igty . . + + +
. Przyciski odbicia lustrzanego w lewo i w prawo zadany typ sciegu R
m. Przycisk przycinania & ® 2 %] >
n. Przyciski poprzedniej i nastepnej '
strony
0. Wybor Sciegu
p. Przycisk wyboru rodzaju sciegu 07
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Po wybraniu kategorii Sciegu
kliknij dany scieg

a. Kliknij, aby zaznaczy¢ Sciegqi,
ktore nalezy wykonaé

b. Wyswietla zaznaczony Scieg

4. Regulacja szerokosci i
dtugosci Sciegu oraz potozenia B
igty El @® |

-@ i1 22|13 a4
-G

1. Po wybraniu $ciegu uzytkownik
moze w razie potrzeby klikng¢ ekran w
miejscach oznaczonych symbolami ,-”
i ,+", aby ustawi¢ szerokos¢ i dtugosc
$ciegu oraz regulacje potozenia igty

a. Ustawienie szerokosci Sciegu
b. Ustawienie dtugosci $ciegu
c. Ustawienie potozenia igty
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5. Odbicielustrzane |[[ #0 | || &
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Po wybraniu $ciegu kliknij a — 't s M?'Tf_,?‘
przycisk odbicia oot et =

= =+ -

&8 2] »|

lustrzanego. Wzér Sciegu
zostanie odbity lustrzanie.

a. Klawisze odbicia lustrzanego
b. Scieg lustrzany w lewo
c. Scieg lustrzany w prawo
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6. Kombinacje Sciegéw

a
& [E]e
% i1 |32 |83 a4
= NENHO

1091 Leer 1403 140 1006

" nacieni sk kblbli
naciéni prayoisk =
Moznafaczyt réane yannan

Sciegi.
a. Przycisk kombinacji

-+ -+ -+
&8 2|0 >
2. W trybie ,kombinacji” T E (o [@ |
uzytkownik moze, w e -
zaleznosci od potrzeb, “% | §1122 |3 &4
wybieraé rézne Sciegi do
potaczenia

a. Wyswietlane sg efekty P
réznych kombinacji $ciegow

a1

Podczas taczenia Sciegow i

nalezy klikngé¢ przycisk
,Usun” u dotu ekranu. Mozna
w ten sposop usungc V<A - EI .
wybrany wzoér Sciegu i . -
dokona¢ ponownego wyboru £COm 1 GO | G

+ + +
[@ml@#@l
b c d
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Po zakonczeniu tworzenia kombinacji
$ciegow kliknij przycisk "Zapisz" u dotu
ekranu. Klawisz zapisu zapisuje
utworzong kombinacje Sciegdw

b. Przyciski zapisywania
c. Przyciski kasowania
d. Potwierdz/Rozpocznij

3. Zapisany Scieg znajduje sie w kategorii
niestandardowych $ciegéw nr 4

4. W przypadku $ciegu zapisanego =0 @ |
w kategorii niestandardowej 31 | 22 | |3 | a4
uzytkownik moze, w zaleznosci od “% .

potrzeb, usung¢ go: nalezy wybraé
$cieg, ktéry ma zostac usuniety, a
nastepnie klikng¢ przycisk ,Usun”
znajdujacy sie na dole ekranu. &

Uzytkownik nie ma uprawnien do <

usuwania sciegdw wbudowanych.
Pl A = e +
a. Kategoria i O O

niestandardowych
’ . Ve + + - +
Sciegow
b. Przycisk "Usuwanie" & @ 2| % » |
b
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7. Szycie podwdjng igta
a. Przetgcznik:
Do szycia podwdjna igta nalezy uzywac pojedyncza lub podwdéjna
odpowiedniej, prawidtowo dobranej igly. W igta
przeciwnym razie maszyna moze pomija¢ Sciegi.

_;.g__

il

Prawidtowo zamontuj podwdjng igte.
Recznie przewlecz dwie nici do
szycia przez oczka.

Podwadjnej igty nie mozna
przewleka¢ za pomocg nawlekacza,
poniewaz grozi to jej uszkodzeniem.

Zaznacz Sciegi, ktére maja
zostac¢ wyszyte, a nastepnie
kliknij przycisk przetaczajacy
miedzy igtg pojedynczg a
podwadjna.
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b.
Start

Dla igty podwdijnej
dostepnych  jest 69

$ciegow. a —@

Nawlecz ni¢ gorna i dolng, umies¢ materiat na miejscu i

opusé stopke.

Nacisnij przycisk start/stop w prawym dolnym rogu ekranu lub
przycisk start/stop z przodu maszyny, aby rozpoczgc¢ szycie.

Po zakonczeniu szycia nacisnij przycisk obcinania, a
maszyna automatycznie odetnie nici.

Upewnij sie, ze igta jest podniesiona do najwyzszej
pozycji, a materiat zostat wyjety, aby zakonczy¢ operacje
szycia.

Przed rozpoczeciem szycia nalezy opusci¢ stopke. Szycie z
podniesiong stopkg moze spowodowacé splatanie nici lub
ztamanie igty, co grozi obrazeniami ciata.
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Uzytkownik musi uzywac¢ stopki do haftowania; w
przeciwnym razie haftowanie nie bedzie mozliwe.

Podczas haftowania nalezy dobiera¢ i stosowaé
odpowiednig ni¢ do haftowania w zaleznosci od rodzaju
tkaniny i wzoru haftu. W zaleznosci od specyfikaciji nici do
haftowania efekt haftu bedzie sie r6znit. Zaleca sie
stosowanie nici do haftowania spetniajgcych odpowiednie
normy jakosci.
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Rysunek 1

1. Wigcz zasilanie i przejdz do

gtéwnego ekranu haftowania

2. Kliknij przycisk wbudowanych

wzoréw haftu, aby przejs¢ do
ekranu wyboru wzorow
pokazanego na rysunku 2

3. Kliknij przycisk edycji wzorow,

aby przejsc do ekranu
pokazanego na rysunku 3

)@ .
przycisk wbudowanych haftéw J e 2
x

. Przycisk ustawien

. Przycisk kombinacji

. Przycisk edycji wzoru

. Ikona funkcji haftu

. Wbudowany wzér haftu
Puste litery i cyfry

. Pamie¢ wzorow

. Przycisk usuwania

. Przycisk kasowania

j- Wz6r obramowania

k. Litery i symbole

I. Powro6t do ekranu gtéwnego

m. Ozdobne litery

ToQ T OO0 ToO

Rysunek 2



4. Uzytkownik moze w razie potrzeby skalowa¢, obracac, odbija¢
lustrzanie, powiekszaé¢ oraz symulowaé haftowanie. Nastepnie
nalezy wybra¢ tamborek o odpowiednim rozmiarze do wzoru, a
potem zamontowa¢ wybrany tamborek, jak pokazano na

rysunkach a i b.

a. Powrét

|

{ApO ®e

b. Poprzedni wzér

Edycja haftu,

C.
edycja kombinac;ji

d. Nastepny wzér

loae

e. Przesuwanie wzoru

f. Przesun do srodka

g. Zapisz

m 100mm x 100mm

|

100mm x 235mm

100mm x 100mm

\

mj] 100mm x 160mm

| 100mm x 235mm

100mm x 235mm

Rysunek 3

h. Edycja koloru [~

= R

i. Przycisk obracania |
wzoru

j. Przycisk wyboru
tamborka

- 80
80
T D
C l ‘ a5t
«’—. ) CE Y —
¢ PR
I. ._-'l _
1 —

[ k. Usun

1. odbicie lustrzane
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m. funkcja Zoom

n. Potwierdz wzér

Rysunek a

5. Przycisk potwierdzenia haftu stuzy do przejs$cia do

Rysunek b

interfejsu pokazanego na rysunku 4

6. Po zakonczeniu wszystkich zmian nalezy nacisngé
przycisk ,Start” na ekranie lub przycisk ,Start/Stop” na

maszynie, aby rozpoczaé haftowanie.

Gdy maszyna haftuje wzory w réznych kolorach,

po zakoriczeniu haftowania jednego koloru automatycznie

sie zatrzymuje i czeka na zmiane nici.

7. Po zakonczeniu haftowania podnies stopke i wyjmij
tamborek, aby zakonczy¢ operacje haftowania.

17




om[[eob |

- |+ ‘

SY—=— ~ o077 Lista koIoroleczba
sciegow dla kazdego haftu w
danym kolorze

,/?
Rozpocznij Wyswietlanie aktualnej
| K haftowanie predkosci
b /“ I
5/\3\\7?«4 ]
b o
oty iggate,
[ >
D .
> - |+ |4 |
Bl~<llslxla Zmniejsz predkos¢ |
Rysunek 4

Przesun tamborek

£ =< X

‘Zwugksz predkosc¢ \J

3 X%

Obcinanie nici ‘

Przesunigcie bez
haftowania

Przycisk ustawien %—

Usun haft

Blokada ekranu }7

1. Kliknij przycisk ,h" oznaczajacy edycje koloréw, aby przejs¢ do
ekranu pokazanego na rysunku 5, a nastepnie kliknij przycisk
,checkup”, aby przejs¢ do ekranu pokazanego na rysunku 6.

2. Kliknij dwukrotnie kolor, ktéry chcesz zmieni¢,

aby przej$é do

ekranu pokazanego na rysunku 7, a nastepnie kliknij wybrany kolor i

nacisnij przycisk potwierdzenia, aby przejs¢ do ek
rysunku 8, po czym kliknij przycisk ,powrét”.

18

ranu pokazanego na

[ 1 T

Rysunek 5 Rysunek 6

Kontrola

1. Kiliknij ,A", aby przejs¢ do
ekranu wyboru czcionki
pokazanego na rysunku 9.

2. Kliknij jedng z 0$miu
czcionek, aby przejs$é do ekranu
pokazanego na rysunku 10, a
nastepnie wprowadz litery, cyfry,
symbole itp., a nastepnie nacisnij
przycisk potwierdzenia.

3. Po potwierdzeniu przejdziesz
do ekranu pokazanego na
rysunku 11, gdzie mozesz
dostosowac rozmieszczenie liter,
tukéw, kombinacje, obroét, odbicie
lustrzane oraz inne opcje edycji.
Wybierz tamborek o
odpowiednim rozmiarze, a
nastepnie nacisnij klawisz
Return, aby potwierdzi¢ haft.
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Rysunek 7

Rysunek 8

A%l ®¢

=l .

@ = |

ABC 4A8¢ =

08C ABGC %’f

ABC ABC ==

ABC ABC
Rysunek 9




* Nazwy plikdw z niestandardowymi wzorami powinny sktadac¢ sie z
Liczby i symbole Inne litery liter lub cyfr od 1 do 9. Wzory sg przechowywane w katalogu
gtownym pamieci USB

Abc n W 0K a
r_! - A-_ .‘
Litery angielskie Przycisk potwierdz -

(.T) Goner { b

3% :::(-m. ETA. ND

_ ' ‘Zmiana czcionki Spacja Usur P e
nJv.|F il|T v|u|||n|P ‘ - B =
[+ s To [e T[T x4 sa ABC . w @ o
!Z|X‘C|V 8|N|"‘ -
. - Mate litery, Rozmiar: duzy,
Rysunek 10 wielkie litery $redni i maty Rysunek 12 Rysunek 13
1. Zaimportuj wzory w formacie obstugiwanym przez maszyne na dysk
- ) , 7 USB, a nastepnie podtgcz dysk USB do portu USB maszyny pokazanego
& na rysunku 12.
HLHLHL J 2. Kliknij przycisk a, aby przej$¢ do ekranu pokazanego na rysunku 13.
; | - 332 | «= H o l -p w Kliknij przycisk b, aby przej$¢ do ekranu pokazanego na rysunku 14.
| r 3. Wybierz jeden lub wiecej wzordw. Kliknij przycisk c, aby
—F v ‘ zaimportowac je do urzadzenia jako catosc.
?yi D 4.  Wybierz wzor, kliknij przycisk d, a nastepnie kliknij przycisk edyciji, aby
: wykona¢ haft.
s s @ A Powrst ~ Ukfad tuku ‘
o . - C
L4 %l ARD Be - =
ve 'y C W Regulacja Q¥
® dtugosci i i
szerokosci
Rysunek 11

Import z pamigci USB
Urzadzenie umozliwia importowanie wtasnych wzorow haftu w formatach

DST i DSB.

anLO>» %

Rysunek 14 x « » Rysunek 15
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